BEFATTNINGSLÖNESTEG 5 Karossbyggare inriktning stödfunktioner
Syfte:
Att beskriva vad som krävs av en operatör i det 5:e befattningslönesteget med inriktning stödfunktioner
Förklaring:
Nedan beskrivs dessa krav i 6 st områden varav 5 skall vara          uppfyllda 

Rad  2 , 4, 6, 7 förutsätter upprättat rotationschema bland dom som har raderna


Kompetens för 1 delområde utöver mitt ordinarie i processen (rad 1:1)








  


                          Ja   Nej 
· Kompetens för 1 delområde utöver ordinarie i processen,  motsvarande en ordinarie person på delområdet utan rotation

Omfördela personal inom eget delområde så att produktionsmål nås, utifrån grundbemanning   (rad 2)









   









                                                              Ja  Nej

· Vid varje skiftstart och under dagen ses bemanningsläget över i förhållande till rådande produktionskrav.
· Vid frånvaro eller överkapacitet omfördelas personalen 
      efter kompetens så att skiftets mål för dagen uppnås.
· Verkställer utlåning ifall behov finns till andra avdelningar eller organiserar så att andra för delområdet specificerade sysslor utförs .
· Genomför även omfördelning vid plötslig frånvaro som uppstår under pågående skift.


Beställa arbete av och bistå stödfunktion vid genomförande av desamma

(rad 3)










   
   








               Ja  Nej
· Specificerar det arbete som skall beställas och genomför beställningen i gällande system.

· Bistår stödfunktion genom att t ex på plats beskriva fel/önskemål, hjälper till med handräckning, provkörning  mm 

Planera,genomföra och följa Fu i befintliga system ( rad 4)








   




               Ja  Nej
· Planerar , i rätt dokument, kommande FU så att det sedan kan följas upp och ev revideras.
· Ser även till att rätt resurser och material är på plats när FU skall starta
· När FU för perioden är genomfört följer jag upp detsamma via checklista och eventuella  brister skall dokumenteras i befintliga system, framförallt ej genomförda punkter och upptäckta fel.

Beställa produktionsmaterial i befintliga system   (rad 5)











   Ja  Nej


· Beställer material i rätt mängd i rätt tid i befintligt system

               eller

· Beställer CKD-,RA-,NBT- uttag


Samordnar interna kvalitetsavvikelser samt överlämna till 

kampanjledare från kvalitetsavdelningen ( rad 6)





  












             Ja   Nej

· Samordnar de aktiviteter som krävs för att åtgärda 

kvalitetsavvikelser

· Ser till att felaktigt material justeras/skrotas samt informerar 

     berörda delområden i fabriken.

· Är omfattningen sådan att felet kräver en kampanj enl vår 

     kampanjrutin överlämnar jag vidtagna åtgärder/dokumentation 

     till den utsedda kampanjledaren från kvalitetsavdelningen.

eller

Examination kan också visa att jag kan vidta nödvändiga åtgärder 

vid intern kvalitetsavvikelse enl xxxx dokumentet

